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VORTEILE / BENEFITS HAIMER DAC TOOL MANAGEMENT

EINFACHE WERKZEUG- UND LAGERVERWALTUNG | OFFENE SYSTEMSOFTWARE | EINFACHER EINSTIEG FURKMU | MODULARER AUFBAU | SKALIERBAR NACH BETRIEBSGROSSE | INTUITIVE BEDIENBARKEIT | INTEGRATION VON BESTEHENDEN SYSTEMEN & MASCHINEN MOGLICH
SIMPLE TOOL AND STORAGE MANAGEMENT | OPEN SYSTEM SOFTWARE | EASY ENTRY FOR SMALL & MEDIUM-SIZED ENTERPRISES | MODULAR SYSTEM | SCALABLE ACCORDING TO COMPANY SIZE | INTUITIVE USABILITY | INTEGRATION OF EXISTING SYSTEMS & MACHINES POSSIBLE

TOOL MANAGEMENT SOFTWARE HAIMER DAC

(DATA ANALYZER & CONTROLLER)

= Werkzeugverwaltung (Artikelstammdaten, Erstellen von
Komplettwerkzeugvorlagen)

= |Lager- und Lagerortverwaltung (Einlagern, Auslagern,
Organisationsstruktur, permanente Bestandsiiberwachung)

= Benutzerverwaltung

= Stammdatenpflege (Schnittstellentypen fiir Werkzeuge,
Werkzeuggruppen, etc.)

= Bestellverwaltung

= Tool administration (article master data, creation of templates
of tool assemblies)

= Warehouse and storage location management (storage, retrieval,
organizational structure, permanent inventory control)

= User administration

= Maintenance of master data (interface types for tools,
tool groups, etc.)

= Order management

INTEGRATION LAGERSYSTEME
STORAGE SYSTEMS INTEGRATION

Verkniipfung des DAC mit samtlichen Lagersystemen moglich:

m Zugriffssichere Werkzeugausgabesysteme

m Vertikal-Lagerlifte

= Umlaufregale (Paternoster)
= Kontrollierte Werkzeugausgabe

Connection of DAC with all storage systems possible:

= Tamper-proof tool dispensing systems

= Vertical storage lifts

= Carousel shelf (Paternoster)
= Controlled tool dispension
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INTEGRATION IN DEN WERKZEUGRAUM
TOOL ROOM INTEGRATION

m Gesteuerter Prozess der Werkzeugmontage moglich:
manuell, teilautomatisiert oder vollautomatisiert

= Alles aus einer Hand fiir den Werkzeugraum: Einfache DAC-Anbindung
an HAIMER Geréate, um durch den Prozess der Werkzeugkommis-
sionierung und -montage (Schrumpfen, Auswuchten und Vermessen)
geflihrt zu werden

= Ein- und Auslagern der Artikel und Werkzeuge, Ermitteln und
Abgleichen der Ist-Daten von Schrumpf-, Auswucht- und Voreinstell-
gerat mit den DAC-Soll-Daten

= Controlled process of tool assembly possible: manually, partly
automated, fully automated

m Al from a single source for the tool room: DAC-connection with
HAIMER machines for guidance through commissioning and tool
assembly (Shrinking, Balancing and Presetting)

= Ordering of needed articles and tool components for commissioning,
storage and retrieval of articles and tools, determination and
comparison of the actual shrink, balancing and presetting data with
the DAC target values of the tool assembly
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SCHNITTSTELLE CAD/CAM & CNC-STEUERUNG
INTERFACE CAD/CAM & CNC-CONTROL

= (Jbertragung der Werkzeugdaten in die CAM-Umgebung
= Die CAD/CAMH-ntegration bietet direkten Zugriff auf Geometriedaten,
Kollisionsdaten und Technologiewerte
Die Schnittstelle zum CAM-System iibertragt die im Fertigungs-
programm geplanten Werkzeuge zurlick. Fiir neue Jobs wird die
Werkzeugzusammensetzung (ibermittelt, sodass eine Kommissionierung
stattfinden kann.
m Werkzeug Ist-Dateniibertragung an CNC-Steuerung iiber RFID-Daten-
trager, eindeutige Data-Matrix Codes oder Postprozessoren moglich

Transfer of tool data to the CAM environment

= The CAD/CAM integration provides direct access to geometry data,
collision data and technological values

The interface to the CAM system transfers back the tools planned for
the production program. For new jobs, the tool assembly data is
transfered so that commissioning can take place.

Transfer of actual tool data to the CNC control via RFID data carrier,
unique Data Matrix codes or post-processors possible
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